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Abstract of DE1 9753806 

Viscose multifilament yam is drawn off continuously from a spinning bath, washed, dried and wound 
up. In the washing zone the yarn is taken over rollers wetted by a washing fluid. The yarn is 
reciprocated transversely to its running direction after the draw zone and before or in the washing zone 
so that the point at which the yarn meets the roller is altered in the direction of the roller axis. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Untorlagen entnomman 

(3) Verfahren und Vorrichtung zum kontinuierlichen Herstellen von einem Viskose-Faden 

(ff) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum kontinuierlichen Herstellen eines multifilen Vis- 
kosefadens, wobei der Faden vor der Reinigung mittels 
einer Changiereinrichtung derart hin- und herverlegt 
wird, daS sich der Auflaufpunkt des Fadens in axiaie Rich- 
tung auf der Waschwalze andert. 
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Beschreibung 



Die voriiegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum konlinuierlichen Herstellen eines 
multifilen Viskose-Fadens gemaB dem Oberbegriff des An- 5 
spruchs 1. 

Ein derartiges Verfahren und eine derartige Vorrichtung 
ist durch die DE 39 30 652 bekannt. Hierbei wird ein multi- 
filer Viskose-Faden in einer Spinneinheit ersponnen. Dazu 
ist die Herstellung von fliissiger Viskose erforderlich, die 10 
durch Auflosung von chemisch modifizierter, derivatisierter 
Zellulose in einem Losungsmittel hergestellt wird. Der mul- 
tifile Viskose-Faden entsteht dadurch, dafi fliissige Viskose 
durch eine Spinnduse mil mehreren Dusenlochern gedriickt 
wird und in Kontakt mit einer Spinnbadflussigkeit gebracht 15 
wird. Bei der Spinnbadflussigkeit kann es sich beispiels- 
weise um ein Schwefelsaurebad handeln. In der Spinnbad- 
fiiissigkeit beginnt die Koagulation und Zersetzung der deri- 
vatisierten Zellulose. Die Filamente des Fadens verfestigen 
sich. Nach dem Spinnen des Fadens wird dieser in einer Ver- 20 
streckzone verstreckt. Hierbei wird die durch die Spinnbad- 
flussigkeit bewirkte Koagulation und Zersetzung des Fadens 
fortgesetzt, bis die Regenerierung der Cellulose, d. h. u. a. 
das Herauslosen des Schwefelkohlenstoffs, beendet ist. 
Nach der Verstreckung wird der Faden in der Waschzone 25 
uber Waschwalzen gefuhrt. Die Waschwalzen sind mit ei- 
nem flussigen Reinigungsmittel, z. B. Wasser, benetzt, so 
daB die Ruckstande aus den Zersetzungsvorgangen im Fa- 
den aus dem Faden herausgewaschen werden konnen. Nach 
der Reinigung wird der Faden in einer Trocknungseinrich- 30 
tung getrocknet und anschlieBend in einer Aufwickelein- 
richtung zu einer Spule aufgewickelt, 

Bei dem bekannten Verfahren und der bekannten Vorrich- 
tung besteht der Nachteil, daB der Faden wahrend der Reini- 
gung in einer spiralformigen Laufbahn uber die Waschwal- 35 
zen gefuhrt wird. Hierbei wird der Faden nur vom Rand der 
Laufspur her mit dem auf der Walzenoberflache befindli- 
chen Fliissigkeitsfilm benetzt. Um eine ausreichende Reini- 
gung des Fadens zu erhalten, sind sehr lange Waschwalzen, 
die entsprechend oft vom Faden umschlungen werden, er- 40 
forderlich. 

DemgemaB ist es Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Herstellen eines 
multifilen Fadens anzugeben, durch das bzw. die eine kurze 
intensive Reinigungsbehandlung des Fadens ermoglicht 45 
wird. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merk- 
malen des Anspruchs 1 und durch eine Vorrichtung mit den 
Merkmalen des Anspruchs 5 gelost. Vorteilhafte Weiterbil- 
dungen sind Gegenstand der Unteranspriiche. 50 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren zum kontinuier- 
lichen Herstellen eines multifilen Fadens wird der Faden in 
der Verstreckzone oder in der Waschzone quer zu seiner 
Laufrichtung derart hin- und herbewegt, daB sich der Auf- 
laufpunkt des Fadens in axiale Rich tung auf der Wasch- 55 
walze verandert. Dam it wird erreicht, daB der Faden keine 
feste Laufbahn auf der Wasch walze einnehmen kann. Da- 
durch lauft der Faden standig in dem Fliissigkeitsfilm auf 
der Walzenoberflache. Sornit wird erreicht, daB die gesamte 
Walzenoberflache zur Reinigung des Fadens genutzt werden 60 
kann. Die in den Faden eingeleitete Bewegung quer zu sei- 
ner Laufrichtung pflanzt sich bei mehrfach umschlungenen 
Walzen automatisch bis zum Ablauf des Fadens von der 
Walzenoberflache fort. Neben der intensiven Benetzung des 
Fadens wird zudem der VerschleiB der Walzen erheblich re- 65 
duziert. 

Um einen stabilen Fadenlauf wahrend der Reinigung zu 
erhalten, ist es von Vorteil, daB die Hin- und Herbewegung 



des Fadens langsam erfolgt. Dabei reicht eine Amplitude der 
Hin- und Herbewegung von wenigen Millimetern aus, um 
den Faden stets auf eine Oberflachenzone zu fiihren, die mit 
frischer Flussigkeit benetzt ist. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum kontinuierlichen 
Herstellen eines multifilen Fadens ist mit einer Changierein- 
richtung zum Hin- und Herbewegen des Fadens quer zur 
Laufrichtung vor den Waschwalzen angeordnet. Durch die 
Anordnung unmittelbar vor Auflauf auf die Waschwalzen ist 
es moglich, daB die Changiereinrichtung eine Changierbe- 
wegung von nur wenigen Millimetem ausfuhren muB. Zu- 
dem wird der Ablauf des Fadens von der vorgeschalteten 
Galetteneinheit im wesentlichen nicht beeinfluBt. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung werden an- 
hand der in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiele erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 schematisch ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Vorrichtung zum Herstellen eines multifilen Fadens; 

Fig. 2 ein Wasch walzenpaar mit vorgeschalteter Chan- 
giereinrichtung fiir einen Faden; 

Fig. 3 ein Waschwalzenpaar mit vorgeschalteter Chan- 
giereinrichtung fiir zwei Faden; 

Fig. 4 die Seitenansicht der Waschwalzen aus Fig. 3. 

In der Fig. 1 ist ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer Vor- 
richtung zum Herstellen eines multifilen Fadens dargestellt. 
Bei dieser Vorrichtung handelt es sich beispielshaft um die 
Herstellung eines Viskose-Fadens ach dem an und fur sich 
bekannten Rohrspinn verfahren. Aus einem Vforratsbehalter 
1 wird eine fliissige Viskose uber eine Zuleitung 2 einer 
Spinneinrichtung 3 zugefuhrt. Die Spinneinrichtung 3 weist 
wenigstens eine Mehrzahl von Dusenoffnungen aufwei- 
sende Spinndiisen auf, durch die die fadenbildende Viskose 
zur Bildung von Filamenten durchgeleitet wird. Die fliissige 
Viskose tritt aus der nicht dargestellten Spinnduse in ein 
Spinnrohr 4 ein. Dem Spinnrohr 4 wird eine Spinnbadflus- 
sigkeit, auch Koagulationsfliissigkeit genannt, zugefuhrt. 
Die Versorgung des Spinnrohres 4 mit der Koagulationsfliis- 
sigkeit erfolgt durch eine Pumpe 9, die in einer Leitung 8 an- 
geordnet ist. Die Leitung 8 verbindet die Spinneinrichtung 3 
mit einem Sammelbehalter fur die Spinnbadflussigkeit. Die 
aus dem Spinnrohr 4 austretende Spinnbadflussigkeit wird 
in einem Auffangbehalter 5 aufgefangen und uber eine Lei- 
tung 7 dem Sammelbehalter 6 zugefuhrt. Die aus dem 
Spinnrohr 4 austretenden Viskose-Filamente werden uber 
eine Galetteneinheit 11 gefuhrt, um den ZersetzungsprozeB 
der Cellulose in den Filamenten fortzusetzen. Hierbei er- 
folgt eine kontinuierliche Verstreckung des Fadens. Im wei- 
teren Verlauf wird der Faden 10 in der Wascheinrichtung 12 
gewaschen. Die Wascheinrichtung 12 umfaBt ein Wasch- 
walzenpaar 15. Zwischen den Waschwalzen 15 und der Ga- 
letteneinheit 11 ist ein Changiereinrichtung 17 angeordnet. 
Mittels der Changiereinrichtung 17 wird der Faden 10 im 
wesentlichen quer zu seiner Laufrichtung hin- und herbe- 
wegt bevor der Faden 10 auf die Wasch walze 15 auflauft. 

Im weiteren Verlauf wird der Faden 10 in einer Trock- 
nungseinheit 13 getrocknet. Hierbei wird der Faden iiber 
eine beheizte Trocknungsg alette 16 gefuhrt. Nach der 
Trocknung wird der Faden 10 mittels einem Lieferwerk 22 
abgezogen und zu einer Aufwickeleinrichtung 32 gefuhrt. In 
der Aufwickeleinrichtung 32 wird auf einer Spulspindel 18 
die Spule 14 gewickelt. 

In Fig. 2 ist eine Wascheinrichtung 12 dargestellt, wie sie 
in der Anlage aus Fig. 1 eingesetzt sein konnte. Hierbei sind 
die Waschwalzen 15.1 und 15.2 geneigt zueinander ange- 
ordnet. Die Neigung der Waschwalzen 15.1 und 15.2 ist da- 
bei so gerichtet, dafi^bei angetriebenen Walzen ein Faden bei 
Mehrfachumschlingung sicher vom Auflaufpunkt zum Ab- 
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laufpunkt auf der Waschwalze gefuhrt wird. Die Wasch- 
walze 15.1 ist mil der Achse 20.1 in den Lagem 21.1 und 
21 .2 gelagert. Die Achse 20.1 ist mit einem Antrieb 23 ver- 
bunden. Die Waschwalze 15.2 isl mit ihrer Achse 20 2 in 
den Lagem 213 und 21.4 gelagert. Die Achse 20.2 ist eben- 5 
falls mit dem Antrieb 23 verbunden. Zwischen der Wasch- 
galette 15.1 und 15.2 ist ein Verteiler 19 angeordnet, der sich 
uber die gesamte Lange der Waschgalette 15.2 erstreckt. 
Aus dem Verteiler 19 tritt eine Reinigungsfliissigkeit aus, 
die auf die unmittelbar darunter liegende Oberflache der 10 
Waschwalze 15 2 gelangt. Somit bildet sich auf der Wasch- 
galette 15.2 an der Oberflache ein Flussigkeitsfilm aus. 

Der Wascheinrichtung 12 ist eine Changiereinrichlung 17 
ira Fadenlauf zugeordnet. In Fig. 2 ist die Cbangiereinrich- 
tung 17 der Wascheinrichtung 12 im Fadenlauf vorgeschal- 15 
let. Es besteht jedoch auch die Moglichkeit, die Changier- 
einrichtung 17 in der Waschzone anzuordnen, wie in Fig. 2 
gestrichelt dargestellt. Der Aufbau der Changiereinrichtung 
17' ist dabei unabhangig von der Anordnung im Fadenlauf. 

Die Changiereinrichtung 17 besitzt die Fadenfuhrer 24. 20 
Die Changiereinrichtung 17 ist quer zum Fadenlauf in Pfeil- 
richtung translatorisch bewegbar. Die linke und rechte Ein- 
stellung der Changiereinrichtung 17 sind in Fig. 2 gestri- 
chelt dargestellt. Die Changiereinrichtung 17 bewegt sich 
nun kontinuierlich langsam zwischen diesen Positionen hin 25 
und her. Die Auslenkung liegt hierbei bei ca. 1 bis 3 mm. 
Der Faden wird dabei mittels der Fadenfuhrer 24 gefuhrt. 
Durch diese Hin- und Herbewegung des Fadens wird er- 
reicht, daB der Faden auf die Waschgalette 15.1 jeweils in ei- 
nem anderen Auflaufpunkt auf die Oberflache der Waschga- 30 
lette 15.1 auftrifft. Nach Ablauf von der Waschgalette 15.1 
trifft der Faden 10 auf die Waschgalette 15.2. Die Waschga- 
letten 15.1 und 15.2 werden nun spiralformig mehrfach von 
dem Faden 10 umschlungen. Die bei Auflauf in den Faden 
eingebrachte Veranderung des Auflaufpunktes pflanzt sich 35 
dabei bis zum Ablauf des Fadens von der Waschgalette 15.1 
fort. Somit wird vorteilhaft erreicht, daB im wesentlichen 
die gesamte Oberflache der Waschwalze 15.2 zur Benetzung 
des Fadens ausgenutzt wird. Die Waschgaletten 15.1 und 
15.2 sind in Pfeilrichtung mittels dem Antrieb 23 angetrie- 40 
ben. 

Der Verteiler 19 im Bereich zwischen den Waschwalzen 
15.1 und 15.2 kann bei der gezeigten Anordnung auch in 
mehrere Abschnitte geteilt sein, wobei jeder Abschnitt mit 
einem anderen Benetzungsmittel betrieben wird. Somit 45 
kann eine sehr variable Nachbehandlung des Fadens mit den 
Waschwalzen durchgefiihrt werden. Die Nachbehandlung 
kann hierbei eine Nachzersetzung, Entschwefelung und Wa- 
sche umfassen. 

In Fig. 3 ist eine Wascheinrichtung gezeigt, die ebenfalls so 
aus zwei Waschgaletten 15.1 und 15.2 gebildet wird. Hier- 
bei werden aber zwei Faden 10.1 und 10.2 gleichzeitig par- 
allel uber die geneigt zueinander angeordneten Waschwal- 
zen 15.1 und 15.2 geleitet. Die Changiereinrichtung 17 
weist hierzu mehrere Fadenfuhrer 24 auf, um den Abstand 55 
zwischen den beiden Faden 10.1 und 10.2 konstant zu hal- 
ten. Zwischen den Waschgaletten 15.1 und 15.2 sind auf je- 
der Seite des Fadenlaufs Trennstabe 25 angeordnet. 

Nach der ersten Teilumschlingung der Faden an der 
Waschwalze 15.1 wird ein Faden vor und ein Faden hinter 60 
dem jeweiligen Trennstab gefuhrt. Dadurch wird ein siche- 
rer getrennter Lauf der Faden gewahrleistet, wie in Fig. 4 in 
der Seitenansicht gezeigt. 

Zwischen den Waschwalzen 15.1 und 15.2 ist der Vertei- 
ler 19 - wie bereits zu Fig. 2 beschrieben - angeordneL, so 65 
daB die Reinigungsfliissigkeit auf die Walzenoberflache der 
Waschwalze 15.2 gelangt. Durch die Hin- und Herbewe- 
gung der Faden vor Auflaufen auf die Waschwalze 15.1 wird 
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ebenfalls erreicht, daB die Kontaktstellen zwischen dem Fa- 
den und dem Trennstab sich standig andem. Damit wird der 
VerschleiB an den Trennstaben mini mien. Durch die Chan- 
gierbewegung wird ebenfalls der VerschleiB der Druckrollen 
(hier nicht gezeigt) herabgesetzt. Hierbei sind die Druckrol- 
len vorzugsweise vor Ablauf auf der Waschgalette 15.1 an- 
geordnet. 

Bezugszeichenliste 

1 Vorratsbehalter 

2 Zuleitung 

3 Spinneinrichtung 

4 Spinnrohr 

5 Auffangbehalter 

6 Sammelbeh alter 
7, 8 Leitung 

9 Pumpe 

10 Faden 

11 Galetteneinheit 

12 Wascheinrichtung 

13 Trocknungseinrichtung 

14 Spule 

15 Waschwalze 

16 Trocknungsgalette 

17 Changiereinrichtung 

18 Spulspindel 

19 Verteiler 

20 Achse 

21 Lager 

22 Lieferwerk 

23 Antrieb 

24 Fadenfuhrer 

32 Aufwickeleinrichtung 

Paten tanspruche 

1. Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines 
multifilen Viskosefadens, bei welchem der Faden in ei- 
ner Spinnbadrlussigkeit ersponnen und aus der Spinn- 
badfltissigkeit abgezogen wird und bei welchem der 
Faden in einer Streckzone verstreckt, in einer Wasch- 
zone gereinigt, in einer Trocknungszone getrocknet 
und in einer Aufwickelzone zu einer Spule aufgespult 
wird, wobei der Faden in der Waschzone uber zumin- 
dest eine mit einer Reinigungsfliissigkeit benetzten 
Waize gefiihrt wird, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Faden hinter der Verstreckzone vor oder in der Wasch- 
zone quer zu seiner Laufrichtung derart hin- und herbe- 
wegt wird, daB sich der Auflaufpunkt des Fadens in 
axiale Richtung auf der Waschwalze verandert. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Hin- und Herbewegung des Fadens konti- 
nuierlich mit sehr geringer Frequenz erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Amplitude der Hin- und Herbewe- 
gung wenige Millimeter betragt, insbesondere 1 bis 
3 mm. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein fliissiges Reinigungs- 
mittel auf die Wasch walzenoberflache gespriiht wird. 

5. Vorrichtung zur kontinuierlichen Herstellung eines 
multifilen Viskosefadens mit einer Spinneinheit zum 
Spinnen des Fadens in einer Spinnbadrlussigkeit, mit 
einer Galetteneinheit zum Abziehen und Verstrecken 
des Fadens, mit einem Wasch walzenpaar zum Reini- 
gen des Fadens, mit einer Trocknungseinheit zum 
Trocknen des Fadens und mit einer Aufwickeleinrich- 
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tung zum Aufspulen des Fadens, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Changiereinrichtung zum Hin- und Her- 
bewegen des Fadens quer zu seiner Laufrichtung vor 
oder zwischen dem Waschwalzenpaar angeordnet ist. 
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